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H
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G

J
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M

N
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0,025 0,005 0,025

0,013 0,005 0,025

0,025 0,013 0,025

0,013 0,013 0,025

0,025 0,025 0,025

0,025 0,025 0,13

0,05-0,15 0,005 0,025

0,05-0,15 0,013 0,025

0,05-0,15 0,025 0,025

0,05-0,15 0,08-0,20 0,13

0,05-0,15 0,08-0,20 0,025

0,08-0,25 0,13-0,38 0,13
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0,0010 0,0002 0,001

0,0005 0,0002
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0,001
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+-+- +-
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von 0,002

bis 0,006

von 0,002

bis 0,006
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Changes at inscribed
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* According to size

Tolerances [inch]

Characteristic

Code Corner radius inch

Cutting edge length Insert thickness Corner radius

Combi-
nation

metric-inch

Connection /
interface

Working lengthCutting edge length

in
s
e
rt

s
h

a
p

e

Diameter

U
S

m
e
a
s
u

ri
n

g
s
y
s
te

m

A
S

A
a
n

d
B

H
M

A
v
a
ri

a
ti

o
n

fr
o

m
IS

O

Für besondere Formen der
Spanleitstufe kann an der
10. Stelle ein firmeninterner
Code angeführt werden.

Sial pecchipgroove shapes
can be indicated by an
internal company coding
system at the 10th position.

1
3

/
D

E
/E

N
0
8
.0

3
2

Bezeichnungssystem

Designation system

ISO-Wendeplatten
ISO-Klemmhalter / Bohrstangen
CERATIZIT-Fräswerkzeuge

ISO-indexable inserts
ISO-toolholders / boring bars
CERATIZIT-milling tools

scharf
sharp

gerundet
honed

gefast
chamfered

gefast und gerundet
chamfered and

honed

doppelt gefast
double chamfered

doppelt gefast und
gerundet

double
and honed

chamfered

7.1 Platten mit Eckenradien
Tips with corner radius

7.2 Platten mit Nebenschneide
Tips with minor edge

7.2.1 Winkel der Hauptschneide
zur Nebenschneide
Angle between major and
minor cutting edge

45° 85°
60° 90°
75°

7.2.2 Freiwinkel der Nebenschneide
entsprechend Stelle 2
Minor cutting edge clearance
angle corresponding to pos. 2

7.3 Sonderausführung
Special shape

A F
D P
E

Schneid-
kante
Cutting
edge

Schneid-
richtung
Cutting
direction

Planfase/Eckenradius
Facet / corner radius

ISO-designation system
indexable inserts

Schneidenlänge
Cutting edge length

Plattenstärke
Insert thickness

K
e
n
n
z
a
h
l

In
d
e
x

Merkmal
Characteristic

Sonderausführung
Special shape

ISO-Bezeichnungssystem
Wendeplatten

E
c
k
e
n
w

in
k
e
l

In
c
lu

d
e
d

a
n
g
le

Plattenform
Insert shape

Freiwinkel
Clearance angle

Nicht in der Norm enthaltene
Freiwinkel, bei denen
besondere Angaben
erforderlich sind
Non standard clearance
angle requiring special
definition

Toleranzen in mm
Tolerances in mm
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e
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E
c
k
e
n
w

in
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c
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d
e
d

a
n
g
le

CERATIZIT-designation system
milling tools

Nutzlänge
Working length

Effektive
Zähnezahl
Effective number
of edges

Schneidenlänge
Cutting edge length

Details
Aufnahme
Connection /
interface

P
la

tt
e
n

fo
rm

in
s
e
rt

s
h

a
p

e

CERATIZIT-Bezeichnungssystem
Fräswerkzeuge

Aufnahme
Connection /
interface

System
System

Durchmesser
Diameter

Schneidrichtung
Cutting direction
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S
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75°90° 90° 93°107,5°
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75°95° 50° 63° 117,5°

F G H J K

45° 60° 93° 72,5° 60°
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R
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100 400
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h
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h
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h
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0°
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Über Bohrung
aufgeschraubt
With screw trough hole

Über Bohrung geklemmt
Hole clamping

Sonderausführung
Special shape

Von oben und über
Bohrung geklemmt
Top and hole clamping

Von oben geklemmt
Top clamping

Schaftausführung
Shank version

Stahlschaft
Steel shank

Stahlschaft mit Kühlbohrung
Steel shank with coolant hole

Stahlschaft mit Dämpfung
Steel shank with vibration damping

Hartmetall-Schaft mit Stahlkopf
Hardmetal shank with steel head

wie B mit Kühlbohrung
as B with coolant hole

wie C mit Kühlbohrung
as C with coolant hole

wie C mit Dämpfung
as C but with vibration damping

wie C mit Dämpfung und Kühlbohrung
as C but with vibration damping

Schwermetall
Heavy metal

Schwermetall mit Kühlbohrung
Heavy meta with coolant hole

Schneidenlänge
Cutting edge length

Schneidrichtung
Cutting direction

Klemmung
Clamping method

Halterform
Style

*) Werknorm CERATIZIT
StandardCERATIZIT

ISO-Bezeichnungssystem
Bohrstangen

ISO-designation system
boring bars

X
Spezial
Special

Freiwinkel
Clearance angle

Nicht in der Norm enthaltene
Freiwinkel, bei denen
besondere Angaben
erforderlich sind
Non standard clearance
angle requiring special
definition

Eckenwinkel Rhombus
Corner angle rhombus

Eckenwinkel Rhomboid
Corner angle parallelogram

Plattenform
Insert shape

a
n
d
e
re

F
o
rm

e
n

d
if
fe

re
n
t
fo

rm
s

Schaft-Ø
Shank-Ø

Werkzeuglänge
Tool length

Besondere
Toleranzen
Special
tolerances

Symbole für Genauigkeits-
werkzeuge
Qualification for precision-
tools

Werkzeuglänge
Tool length

1. Stelle:
C = Einbauhalter

2. Stelle:
A = ISO 5611

1 st position:
C = Cartridge

2 nd position:
A = ISO 5611

Spezial
Special Xa

n
d
e
re

F
o
rm

e
n

d
if
fe

re
n
t
fo

rm
s

Plattenform
Insert shape

Eckenwinkel Rhombus
Corner angle rhombus

Eckenwinkel Rhomboid
Corner angle parallelogram

Freiwinkel
Clearance angle

Nicht in der Norm enthaltene
Freiwinkel, bei denen
besondere Angaben
erforderlich sind
Non standard clearance
angle requiring special
definition

Einbauhalter
Cartridge

Schafthöhe
Shank height

Klemmhalter
Tool holder

Rundschaft
Round shank

Einbauhalter
Cartridge

Schaftbreite
Shank width

Schneidenlänge
Cutting edge length

Über Bohrung
aufgeschraubt
With screw through hole

Über Bohrung geklemmt
Hole clamping

Sonderausführung
Special shape

Klemmung
Clamping method

Halterform
Style

Von oben und über
Bohrung geklemmt
Top and hole clamping

Von oben geklemmt
Top clamping

Schneidrichtung
Cutting direction

ISO-Bezeichnungssystem
Klemmhalter

ISO-designation system
toolholders

Sales Companies
Austria

Bulgaria

China

France

CERATIZIT Austria Gesellschaft m.b.H.
A-6600 Reutte/Tyrol
Tel.: +43 (5672) 200-0
Fax: +43 (5672) 200-502
E-Mail: info.austria@ceratizit.com

CERATIZIT Bulgaria AG
Boulevard Stoletov 157
BG-5301 Gabrovo
Tel: +359 (66) 438-11
Fax: +359 (66) 801 608
E-Mail: info.bulgaria@ceratizit.com

CERATIZIT China Ltd.
Room 1201-1204
Hollywood Centre
233 Hollywood Rd., Sheung Wan
Hong Kong
Tel.: (+852) 2542-1838
Fax: (+852) 2854-3777
E-Mail: info.china@ceratizit.com.hk

CERATIZIT France Sarl
Office Pontoise
20, Rue Lavoisier
F-95300 Pontoise
Tel.: +33 (1) 3433-3180
Fax: +33 (1) 3030-9339
E-Mail: info.france@ceratizit.com

CERATIZIT France Sarl
Office Lyon
Parc de L'Artillerie
5, Espace Henri Vallée
F-69007 Lyon
Tel.: +33 (4) 72 76 86 50
Fax: +33 (4) 72 76 86 51
E-Mail: info.lyon@ceratizit.com

Headquarters and main site Luxembourg
CERATIZIT S.A.
Route de Holzem
L-8232 Mamer
Tel.: +352 31 20 85-1
Fax: +352 31 1911
E-Mail: info@ceratizit.com

Main site Austria
CERATIZIT Austria Gesellschaft m.b.H.
A-6600 Reutte/Tyrol
Tel.: +43 (5672) 200-0
Fax: +43 (5672) 200-502
E-Mail: info.austria@ceratizit.com

www.ceratizit.com

Germany

Great Britain

India

Italy

CERATIZIT Deutschland GmbH
Office Langenfeld
Hans-Böckler-Straße 10
D-40764 Langenfeld
Tel.: +49 (2173) 97 25-0
Fax: +49 (2173) 97 25-25
E-Mail: info.deutschland@ceratizit.com

CERATIZIT Deutschland GmbH
Office Bad Urach
Schützenstraße 29
D-72574 Bad Urach
Tel.: +49 (7125) 1501-0
Fax: +49 (7125) 8594
E-Mail: info.badurach@ceratizit.com

CERATIZIT Horb GmbH
Stadionstrasse
D-72160 Horb
Tel.: +49 (7451) 522 0
Fax: +49 (7451) 522 288
E-Mail: info.horb@ceratizit.com

CERATIZIT Logistik GmbH
Daimlerstrasse 70
D-87437 Kempten
Tel. +49 (0) 831 570 11-0
Fax. +49 (0) 831 570 11-3811

CERATIZIT UK Ltd.
Cliff Lane
Grappenhall
Warrington WA4 3JX
Tel.: +44 (1925) 261-161
Fax: +44 (1925) 267-933
E-Mail: info.uk@ceratizit.com

CERATIZIT India Pvt. Ltd.
58, Motilal Gupta Road
Barisha
IN-700 008 Kolkata
Tel.: +91 (33) 2494-5435
Fax: +91 (33) 2494-1472
Telex: 021 8142 ihm in
E-Mail: info.india@ceratizit.com

CERATIZIT Italia SpA
Piazza F. Martelli, 7
I-20162 Milano
Tel.: +39 (02) 6441-111
Fax: +39 (02) 6611-6040
E-Mail: info.italia@ceratizit.com

Japan
CERATIZIT Japan Ltd.
3-13-9, Mizuho
Shizuoka 421 0115
Tel.: +81 (54) 268 1060
Fax: +81 (54) 257 8181
E-Mail: info.japan@ceratizit.com

Luxembourg

Netherlands

Spain

Schwitzerland

USA

CERATIZIT S.A.
Route de Holzem
L-8232 Mamer
Tel.: +352 31 20 85-1
Fax: +352 31 1911
E-Mail: info@ceratizit.com

CERATIZIT Nederland B.V.
Bergrand 224
NL-4707 At Roosendaal
Tel.: +31 (165) 55 08 00
Fax: +31 (165) 55 61 76
E-Mail: info.nederland@ceratizit.com

CERATIZIT Iberica SL
Office Pozuela
Vía de las Dos Castillas, 9c
Portal 2, Bajo B
E-28224 Pozuelo (Madrid)
Tel.: +34 (91) 351-0609
Fax: +34 (91) 351-2813
E-Mail: info.iberica@ceratizit.com

CERATIZIT Iberica SL
Office Bilbao
Avda. Mazarredo 41 1 Izqda.
E-48009 Bilbao
Tel.: +34 (944) 23 71 18
Fax: +34 (944) 23 97 18
E-Mail: info.bilbao@ceratizit.com

CERATIZIT Schweiz AG
Solothurnstrasse 68
CH-2504 Biel
Tel.: +41 (32) 344 93 93
Fax: +41 (32) 344 93 94
E-Mail: info.schweiz@ceratizit.com

CERATIZIT USA Inc.
777 Old Clemson Road
Columbia
South Carolina 29229
Toll free: +1 (800) 334 1165
Tel.: +1 (803) 736 1900
Fax: +1 (803) 736 1902
E-Mail: info.usa@ceratizit.com


